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1. INNGANGUR

Framleidda & formudum fiskflokum hofst
hérlendis upp Ur 1980. Var fyrst og fremst um
ao raxda hréefni sem hafdi verid skorid smatt og
sidan motad i kokur eda énnur form med stimpl-
um. Med pvi méti var afskurdur ar flakavinnslu
nyttur beint i afurdir til braudunar par sem likja
matti eftir ndttarulegu tliti fiskbita. Haarra verd
hefur fengist fyrir slikar afurdir en pegar hraefn-
i0 hefur verid sett i blokk.

Blokkir, sem framleiddar eru Ur beinlausum
og rodflettum flékum Ur hvitfiski, hafa verio
framleiddar i meira en 50 & og eru enn i dag
mikilvaagt hréefni i framhaldvinnslu & fiskafuro-
um i Noréur-Ameriku og Vestur-Evrépu. Upp-
haflega var blokkin proud til ad bregdast vid
kréfum um basdi eindeita voru sem fengist i
mismunandi staadum og |6gun og hadmarkadi
nytingu. Fra byrjun hefur blokkin verid sdgud
nidur, braudud eda sett i deig, pvi naest steikt og
fryst fyrir pokkun.

| dag eru endurmétadar vorur einnig fram-
leiddar ar frosinni blokk, sem er sdgud nidur i
bita af stadladri staad, sem sidan eru moétadir
frosnir undir miklum prystingi i &kvedna [dgun.
Vi0 pad raskast vodvagerd mjog mikid og aferd
verdur frébrugdin pvi sem pekkt er i hefdbundn-
um flakabitum.

A Rf hefur verid unnid ad proun fisklims
sem unnid er Ur fiskafskurdi, salti og vatni til ad
lima saman fiskbita. SG vinna sem pegar hefur
verid lagt i hefur sndist um samsetningu limsins
og framleidslugeta verid tiltdlulega litil. Naestu
skref sem unnid verdur ad i pessu verkefni eru
a0 stakka tilraunauppskrift a liminu upp
Lverksmigjustagd” og rédast i préun & notkun
limsins vid formun. Adamarkmidid med notkun
fisklims er ad geta lakkad prysting vid formun
og vidhalda pannig edlilegri vddvabyggingu i
vorunni.

Tafla 1. Hlutféll og magn aukaafurda vid flakavinnslu & porski

2. HRAEFNI OG SAMSETNING AFURDA
Hr aefni

Vid flakavinnglu fellur til p6 nokkud magn
aukahréaefnis, s.s. hryggur, afskurdur, beinagaro-
ur og punnildi, sem i dag eru notadar i saltadar
0g purrkadar afurdir, marning, blokkir og endur-
métadar afurdir.

Hér a landi er algengast ad nota porsk i
blokkir og formud flok. Sem daami mé nefna ad
um 90% pess sem notad er i blokk og formadar
afurdir hja Samherja & Dalvik er porskur, af-
gangurinn er framleiddur Gr aukaafurdum Ur
ysu. Ef tekio er mid af porskafla &id 2003, sem
var tag 113 pus. tonn, voru aukaafurdir (beina-
gardur, afskurdur og punnildi) um 8,6-15,1 pus.
tonn (gera ma fyrir ad aukaafurdirnar geti
samsvarad um 7,7-13,4% af magni slaggds fisks,
tafla 1). begar litid er & télur Hagstofunnar
(Hagtioindi 2004) sést ad framleidsla marnings
nam t.am. 3,4% af porskafla eda um 3,8 pus.
tonnum. betta pydir ad u.p.b. 25-44% af auka
afuréunum voru notadar i marning. Sétekid mid
af télum fr& 2002 (Mei ManXue, 2003) er u.p.b.
fjérfaldur munur & markadsviréi endurmétadra
afurda (u.p.b. 500-700 kr/kg) og marnings (150-
180 kr/kg). Avinningurinn af pvi ad auka hiut
endurmétadra afurda & kostnad marnings er pvi
toluverdur.

Aukaafurdir vid flakavinnslu eru ad mestu
nyttar i dag en markmidid er ad auka ardsemi af
afuréum peirra med pvi ad koma fram med
nyjar eda endurbadtar leidir vid nytingu. Ein
leidin er s ad nyta fisklim til ad auka gesdi
endurmétadra afurda og koma peim i veromeiri
afurdaflokka. Einnig getur petta lagkkad hlutfall
peirra afurda sem farai blokkir og marning.

Samsetning endurmotadra afur da

Almennt réda Oskir kaupandans pvi hvers
konar vorur eru framleiddar, s.s. hvernig paa
lita t, hver samsetning peirra er og i hvada
geda- og verdflokk paa lenda. | sumum tilfell-
um eru afurdir eingbngu samsettar Gr afskurdi
0g sméaum bitum. Betri liming naest med pvi ad

Hlutfall (%) af Slaegdum fiski

M agn (tonn)

Beingardur 1,9 - 43 2.141 4.846
Afskurdur 1,8 - 4,3 2.029 4.846
bunnildi 4 - 48 4.508 5.410

7,7 - 134 8.678 - 15.102




blanda marningi saman vid bitana, auk pess sem
varan fyllir betur 0t i formin vid métun. Algeng-
ast er ad um 10% marningur sé i formflékum en
hlutfallid getur legid & bilinu 10-30%. Petta eru
svipud gildi og notud eru i bitablokk, p.e.
almennt er um 10% marningur i blokkinni en
hlutfallid getur einnig farid i 30%. Yfirleitt eru
notud punnildi, nema fyrir stréngustu vidskipta-
vinina. Oft er salti badt i, badi i endurmdbtud
flok og i blokkir, til ad auka bindingu. Saltstyrk-
ur er gjarnan 0,7-0,8%, en pa er saltid minnkad i
braudunarblondum i stadinn til ad lokaafurdin
verdi ekki of solt.

Um pessar mundir er mikid drval af formud-
um bitum og afurdum Ur blokk & markadi i
Evropu, sem eru markadssettar af stérum og vel
pekktum sméstlukedjum. Afurdirnar eru ymist
seldar undir nafni framleidanda eda sérstoku
merki, yfirleitt merki sméasolukedju.

Um 70-80% af formudum afurdum eru
braudadar en um 20-30% eru notud i bdkur (pie)
eda tilbuna rétti. Blokkarafurdir eru frabrugonar
formudum afurdum ad pvi leyti ad samtals eru
um 70-80% afurdanna braudadar, steiktar eda
notadar i tilblna rétti med sbsu- og bragdefna-
hjup. Afgangurinn (20-30%) er seldur an frekari
vinngu.

Pad ma segja ad hjupadir og forsteiktir fisk-
bitar unnir ar blokk hafi verid einna fyrstu , til-
bunu” fiskréttirnir i Evropu og Bandarikjunum.
Fiskstafir i Bandarikjunum (,Fish sticks*) og
fiskfingur (,, Fish fingers*) i Evropu, voru medal
fyrstu voruafurda, sem unnir voru Ur blokk.
Pessar afurdir nadu flj6tt vinssddum a smasolu-
markadnum og stéreldhiisum og hafa sidan ver-
i0 mikilvaagar vorur & pessum morkudum. Til ad
mynda eru , Fish fingers* enn i dag algengasta
blokkarafurdin basdi i magni og Utbreidslu.

3. FRAMLEIDSLA

Framleioduferli

Nokkrar adferdir hafa verid notadar il
endurmétunar & fiski. Einfaldasta adferdin er
liklega sl ad rada minni flokum og/eda bitum i
form sem gefur néttdrulegt Utlit. Nedstu flokin
eru med rodi til ad samsvara edlilegu Utliti en
innar eru rodflett flok. Sidan er fiskurinn
frystur, formid fjarlaagt og afurdin sneidd nidur i
bita. Adferdin hefur verid notud basdi vid
endurmétun a porski og laxi (Noel o.fl. 1990).
Métun undir prystingi er liklega algengasta ad-
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Mynd 1. Framleidsluferli & formudum fiskbitum hja Sam-
herja Dalvik. Braudun fer ekki fram hja Samherja heldur
er vorunni pakkad frosinni og hin send til kaupanda sem
sé&r um ad brauda hana.

ferdin i dag til endurmétunar & fiski (Mynd 1).
Par er hréefnid smakkad og blandad saman ef
parf og flutt i métunarvél sem moétar stykkin i
akvedin form med pvi ad beita prystingi (u.p.b.
30 bdrum). Moétadar afurdir eru sidan fluttar i
gegnum hradfrysti og pakkad i umbuoir. Ef
hjupun/braudun er framkveend i sbdmu verk-
smidju er hin framkvaamd strax eftir frystingu
og sidan er vorunni pakkad i neytendaumbuadir.
[ morgum tilfellum e hin sdd sem
.kadd“ (chilled) en pa er hin I&in pidna i
neytendapakkningunum.

Breytingar til aukinna gasda

Peir gasdapadtir sem hvad mest dherda hefur
verid 16go & i formudum fiskbitum er annars
vegar Gtlit (formun) og hins vegar neyslugaai.
Utlitid parf ad visa sem mest til nattarulegrar
voru og er pa helst midad vid hnakkastykki eda
flok. Mikilveggustu padtirnir vardandi neyslu-
gadin eru ad varan ma ekki vera of purr og ad
gott bit séi henni.

Nyjungar i métunarvélum hafa ad miklu leyti
leyst hinn Gtlitslega gesdapatt, p.e. vardandi 16g-
un bita. Meginvandamdlio i dag er ad afurdir
eru purrar og voovagerd breytist vegna pryst-
ings sem beitt er vid moétunina. Préun adferdar-
innar hefur po leitt til pess ad prystingur hefur
minnkad Ur u.p.b. 80-100 borum i 30 bor sem
hefur skilad sér i betri voru. brétt fyrir pessa




gifurlegu prystingsminnkun pa medti lakka
hann enn frekar til ad auka neyslugasin, pvi
pad hefdi ekki einungis i for med sér ad varan
yroi safarikari heldur einnig ad bitid yroi
hugsanlega nag émedhdndludum bitum og
flokum. Minni  prystingur getur hins vegar
dregid Ur samlodun vorunnar og gert pannig
formun erfidari (Gunnar Adalbjornsson, 2005).
Unnt vaai ad nota hjadparefni ad einhverju leyti
til ad auka samlodunina (s.s. fosfét, sterkjur,
algindt og ensim (transglGtaminasi), en par sem
pau hafa ymist neikvasda imynd i fiskionadi eda
eru of dyr (transglUtaminasi), eru pau ekki vaan-
legur kostur eins og er.

Synt hefur verid fram 4 ad unnt er ad auka
samlodun fiskbita med pvi ad blanda fiskaf-
skurdi vid svo kallad fisklim sem er eingdngu
samsett Or fiskafskurdi, vatni og sdti (Mei
Manxue 2003, Gunnar P4l Jénsson og Gud-
mundur G. Stefénsson 1997). bessar athuganir
hafa adeins verid framkveandar i tilrauna-
adstoou, par sem afurdir voru handmétadar, en
ekki vid raunverulegar adstasdur. Nidurstoour
benda til ad nota megi fisklimid sem nétturulegt
bindiefni vid formun og minnka pannig porf a
beitingu prystings vid métun. Bein afleiding af
pvi ad geta minnkad prystinginn vid formunina,
er safarikri vara med edlilegri vodvabyggingu
0og meiri neyslugasdum.

4. TAEKJABUNADUR

Eftirfarandi er Uttekt & takjum sem nu eru
notud eda hugsanlegt er ad nota vid framleidslu
aformudum fiskbitum.

Smagkkun og bléndun

Unnt er ad blanda hréefnid i fisklimio i
margs konar vélum. Sumar blanda einungis
voruna en i dag er pd algengast ad pag bjdoi
upp afleiri vinnduprep. Farsvélar eru pekktar i
kjotionadi til smakkunar og bléndunar (Mynd

Mynd 2. Seydelmann K 120 AC 8 farsvél med afyllingar-
teeki (Www.seydelmann.com).

2). Grunnur farsvéla er stor skdl sem snyst um
leid og hnifar skera hraefnid. Hversu mikil
smaekkun og bléndun a s& stad fer ekki
einungis eftir hlutfallinu & milli sndningshrada
skdlarinnar og hnifanna, heldur lika eftir fjdlda
hnifa.

MK 2000/ ...
Applications

Colloidal solutions

Inzarporation of pigments
Metal-axide suspansiors
Miara encapsulation

| Coating masses
Mustard

Mayornaise

Qintments

The colloid mill MK 2000 is especially designed
for the production of colloidal sol ns, ar

Mynd 3. MK 2000 Colloid mill IKA (www.ikausa.com).

Colloid mill eru vélar hannadar til ad
smaekka vodva mjog mikid i lausn, s.s. til
sprautunar og til framleiddu a fingeréum yru-
lausnum. | peim er fiskurinn skorinn med eda an
lofttaamis med eins konar hnifum sem snlast
mj 6g hratt og kréftuglega pannig ad holdid leys-
ist upp i finar agnir (um-mm). Medal framleio-
anda callid mills eru Ika (www.ikausa.com) og
CFS (www.cfs.com). Mikill hradi og mjog
smétt Utgangsop (shear gap) mynda gridarlegan
naning i hréefninu. Ndningurinn og ,, shear* sem
myndast er almennt nefnt ,wet milling*. Rétor-
inn og , stator eru keilulaga og hafa prja prep
af skorum sem smaskka smé saman. Med pvi ad
stilla,, statorinn” er haegt ad fa mismunandi bil &
milli rétors og ,stators* o.p.l. mismunandi
mikla smakkun (Mynd 3).

Pegar fisklimid er tilbuid parf ad blanda pvi
vid fiskbitana i einhvers konar blandara/veltara
eda i tromlu. Unnt er ad nota margs konar
adferdir sem fela i sér meiri @da minni nuddun.
Vid tromlun a sér stad tiltélulega mikil nuddun.
Vi@ sndning & tromlunni lyfta spadar hraefninu
upp i efri hluta tromlunar, padan sem pad fellur
svo nidur aftur. Vio fallid klessast og kreistast
bitarnir med peim afleidingum ad mikid af prot-
einum leysist upp og pau leita Gt & yfirbordid.
Pess adferd hentar vel vid framleidslu & vorum




Mynd 4. (1) Sephan Combicut TC System (www.stephan-machinery.com), (2) bléndunartromla med hnifum og skéfu og (3)

beintengdir gufuinnspytingarsttar.

med miklum abata, p.e. par sem vidbadtu vatni
er blandad i véruna. Vid naning/veltun nuddast
hinsvegar bitarnir vid spada og veggi i blandara.
betta er miklu vaagari adferd en vid tromlun og
hentar vérum par sem parf ad halda védvum
heilum saman en na samt ad leysa prétein naggi-
legatil ad lima bita saman.

En er mogulegt ad sameina i einni vél lim-
gerd og bléndun vid fiskbita? | Stephan Combi-
cut TC System er sameinad i einni vél, smaekk-
un, bléndun, dreifing, hitun, kading, |ofttaaming
og yrun. Lérétt tromla er undirstada vélarinnar
og eru hnifar til smaskkunar og yrunar keyroir i
gegnum bakhlidina af adalmétornum, blondun-
ararmur med skofu er hinsvegar keyrdur med
métor & framhlidinni (Mynd 4).

Formun

Fyrir um 15-20 &rum sidan komu fram sér-
stakar vélar, hannadar til métunar & blokkarbit-
um, vegna eftirspurnar eftir voru med nattaru-
legt Utlit. bessar vélar hafa verio notadar vid
motun & endurmotudum formudum bitum ar
fersku hraefni og fer framleiddan i meginatrid-
um fram a sama hétt. Megin munurinn er sa ad
haari prysting parf til ad méta vorur Ur frosnu
hréefni, hréefnid er temprad ad -10°C til ad
maGtun sé moguleg og ekki parf skammtara par
sem buid er ad saga bitana nékvaamlega Ur
blokkinni &dur.

Métunarvélarnar vinna Gt fra pvi grund-
valaratrioi ad med pvi beita prystingi & frosin

Mynd 5. Métun frosinna blokkarbita med Shape Star fra Nienstedt. (1) Frosnir blokkarbitar fluttir & faribandi i métunar-
vél (2) par sem stimplar prysta & bitana svo ad peir fylli it i métin (3). Unnt er ad fa voru med margskonar 16gun (4-6)
(http: /. ni enstedt.convfish.htm).
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fiskstykki, verdi pau naggjanlega flj6tandi (-10°
C) til ad fylla Gt i prividdarmétin sem stykkin
hafa verid sett i. Stykkjunum er sidan ytt Gt ar
maétunum fyrir neesta hring. Métin geta verid i
laginu eins og flok, hnakkastykki, spordar,
naggar o.sfrv. Ad métun lokinni eru stykkin
med néttlrulega l6gun i stad pess ad vera fer-
kontud eins og fasst & métunar med einfaldri
sbgun a frosinni blokk (Mynd 5). bessi takni er
liklega mest notud i Bretlandi og Pyskalandi.

Adaatridio fyrir velgengni métadra vara eru
nakvaam stjornun & stagrd, engin ryrnun, marg-
breytileg 16gun og vidhald flakaaferdar. Stykkin
eru af stadladri pyngd par sem pau eru nékvaam-
lega sogud Ur blokkunum og vegna pess ad maét-
unartaknin kemur i veg fyrir drip og tap a purr-
efnum. Unnt er ad forma vorur med mismun-
andi 16gun i sama vinnsluhring sem og stykki
med holrami sem setja ma sbésu i. Frampréun
hefur ordid i pvi ad minni prystingi er na beitt &
fiskholdid en med eldri vélum, sem hjédpar til
vio ad vardveita néttirulega &erd fisksins.
Einnig skipta métin §a8f mjog miklu mali. Log-
un peirra hefur mikil ahrif & &erd vorunnar,
t.am. eru til pri-og sexviddarmét sem gefa betri
bitga®di en almennu tvividdarmétin. ba purfa
maétin ad vera med réttar brunir og falla vel ad
stimplunum pvi annars smitast Ur vélinni. Meda
staarstu vélaframleidenda fyrir métun & fiski eru
Nienstedt GmbH (www.nienstedt.com), AEW
Delford  Systems  (www.aewdelford.com),
Formax  (www.formaxinc.com) og CFS
(www.cfs.com) (&dur Koppens).

Vid métun Ur fersku hréefni er best ad forma
vid -3°C pvi pa parf ad beita hvad minnstum
prystingi (lagmarksprystingur véla er almennt
20-30 bor) og pyngdarstjornun verdur audveld-
ari (Pal Bjarnason, 2005). Vegna starfsfélksins
eru vinnslusalir & Islandi almennt ekki kaddir
petta mikid (oft 5-10°C, jafnvel 10-15°C) sem
gerir formun erfidari.

Frysting

Bitar sem formadir eru Ur fersku hréefni eru
jafnan frystir strax eftir métun. Mikilvaagt er ad
frysting sé hréd og jofn til ad vidhalda sem
bestum gedum afurda. Haagt er ad skipta ad-
feroum til frystingar i prja flokka: (1) blastur
samfellds straums af koldu lofti yfir fiskinn —
loftstraumsfrystar, (2) bein snerting milli fisks
og kadiyfirbords — snerti- eda plétufrystar og (3)
dyfing i eda idun med kadivokva — dyfingar eda
Udafrystar. | dag eru yfirleitt notadir 1QF (indi-

Fiskstykkin eru flutt & fearibandi i gegnum frystinn

vidual quick frozen) frystar vid framleidslu &
fiskstykkjum. Daami um pad eru frystar fra CFS
par sem larétur kaldur loftstraumur er lainn
leika um fiskstykkin par sem pau eru flutt i
gegnum frystinn & fagibéndum (Mynd 6).

Braudun

Til eru ymsar vélar til braudunar en i
grundvallaratrioum eru flestar peirra svipadar,
p.e. varan er sett a fagiband sem flytur hana i
gegnum raka hjapblondu (batter) og sidan i
gegnum purra braudblondu sem sest utan a
hjapinn (Mynd 7). J6fn og géd hjdpun tryggir
betri vidlodun braudmylsnu/kryddbléndu (brea-
ding) vid fiskholdid. Vid va & tekjabunadi er
mikilveegt ad hafa i huga hversu vidkvaam varan
er. Meda framleidanda & braudunarvélum eru
CFSs (www.cfs.com) og Bettcher
(www.bettcher.com). Varan er gjarnan snogg-

Mynd 7. WeatCoater hjupunarvél, EcoBreader braud-
unarvél og SuperFry steikingarvél fra CFS (www.cfs.com).
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steikt eftir braudun vegna Utlits, hjapurinn bran-
ast og verdur stokkari. Eftir sem adur parf gdda
hitun i ofni edaoliu til ad fullelda afurdina.

Pokkun

Pokkunarvélar eru af o6llum staadum og
gerdum, allt eftir pvi um hvers konar voru er ad
ragda, hversu mikid magn og hver kaupandinn
er. Pokkunarvélar eru allt fra pvi ad vera mj6g
einfaldar, keyrdar med mannshdndinni upp i ad
vera mjog floknar gafvirkar vélar. Daami um
pokkunarvélar magai toflu Al i vidauka.

5. MARKABSADST ADUR

i dag eiga formadir fiskbitarnir ur fersku
hréefni einkum i samkeppni vid bita métada ar
frosinni blokk. Almennt séd feest haara verd
fyrir formadar vorur en blokk vegna pess ad
unnt er ad fa edlilegri bita, p.e. blokkin gefur
amennt af s& eins konar kubba (Jon Bald-
vinsson, 2005). bad gedi hinsvegar breyst pvi
mikil préun hefur &t sér stad & moétunarvélum
fyrir afurdir ar flakablokk, pa einkum i pa étt ad
likja sem mest eftir néttarlegri 16gun og Utliti
(sbr. kafla 4, Formun). Verdid er p6 hdd mark-
adsadstesdum hverju sinni. Sidastlidin tvo &
hafa formadir fiskbitar tapad hluta af markadi til
Lnatural“ afurda, p.e. voru sem ekki hefur verid
medhondlud. , Natural“ er i tisku nina i Bret-
landi og pvi hafa storir adilar s.s. Marks &
Spencer skipt Gt formudum flékum fyrir , na-
tural. Markadshlutdeild formadra bita er u.p.b.
15-20%, en amennt er talad um ad markads-
hlutdeild blokkar sé u.p.b. 18-20% af frosnum
fiski (Jon Balvinsson, 2005).

bratt fyrir 2,2% samdrét 2002-2003 er
porskur vinsadasta fisktegundin a Bretlandsey;j-
um. Sala a keddum (chilled) fiski hefur aukist
gifulega & undanférnum arum, eda allt ad 20%
arlega, og er Bretland leidandi & peim markadi i
Evropu. brétt fyrir mikla aukningu i verslun
med ferskan fisk & markadnum, kaupa breskir
neytendur ennpa meira af frosnum fiski saman-
borid vid ferskan. Stérmarkadir selja neytendum
um 92% af heildarsolu & frosnum fiski (Seafood
International, 2003).

Eins og i Bretlandi hafa vinsaddir keddra
(chilled) fiskafurda (Mynd 8) verid ad aukast i
Frakklandi & undanférnum &um. Fulleldadar
afurdir (keddar og frystar) er samt sa markadur
sem er na i hvad drustum vexti (Gudmundur
Stefansson, 2003). | byskalandi er markadurinn

fyrir virdisaukandi fiskafurdir adallega byggour
a frosnum afuroum, féar ferskar/kaddar vorur
eru par enn komnar & markag, olikt Bretlandi og
Frakklandi (AldaMadller, 2003).

PBrandadel

de FHOFUE

B

Mynd 8. Mynd 1. Brandade de
morue fra Delipierre (SIF) er til-
buinn fiskréttur (kedivara) hitadur i
| orbylgjuofni i 4 minGtur (http://
www.sif-france.comvfr/gen/).

Af framangreindu er ljést s4 hluti markadar-
ins sem formadir fiskbitar henta hvad best i, p.e.
kaddar/frystar, tilbnar vorur, er ad stakka. Til
pess ad vidhalda og/eda auka markadshlutdeild
peirra purfa geadi peirra, m.t.t. &erdar og Utlits,
hins vegar ad fagrast near 6medhondludum flok-
um/bitum.

I nasta hluta pessa verkefnis verda fram-
kvaamdar tilraunir med formada fiskbita & til-
raunamadikvarda par sem fisklim er notad til ad
auka samlodum fiskbitanna
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Hofundar vilja pakka AV S-§ 60 fyrir veittan
styrk til verkefnisins, starfsménnum Samherja
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pennan pétt verkefnisins.
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Betthcer Industries Inc. Food service Group.
www.bettcher.com/fdsvctech.htm

:Convenient Food Systems (CFS): www.cfs.com

Food Forming Machines Ltd.:
www.foodformingmachines.com/home.htm

Formax: www.formaxinc.com/PromoDetails?
Pagel D=PD900

FM C FoodTech: www.fmctechnol ogies.com/
FoodTech.aspx

IKA Works Inc.: www.lkausa.com

Levati FoodTech: www.levatift.com/

Nienstedt GmbH: www.nienstedt.com/

Seydel mann: www.seydel mann.com/en/unternehmen/
unternehmen-en.htm

SiF: www.sifgroup.com

Stephan Food Processing Machinery:www.stephan-
machinery.com
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8. VIDAUKI

TaflaAl. Pokkunarvélar. Taflabyggd atoflu 15, kafla6.2 i Freezing and refrigerated storage in fisherises (W.A. Johnston,

F.J. Nicholson, A. Roger and G.D. Stroud 1994) (http://www.fao.org/documents/show_cdr.asp?url_file=/docrep/003/

v3630e/V 3630E07.htm).
Adferd M annafli Framleidslugeta Rymi Orka Athugasemd
lengd x dypt x hasd
Heat sealing Manual (1) - Bench 70-300W Static. Intermittent use
Manual (1) - Bench 500W Rotary Band. 5-h day
Semi Auto (1) | Up to 200 mm/s 0.85x 0/70x 1.77 m 900W Rotary Band. 12-h day
Semi Auto (1) | 150/200 mm/s 1.25x0.90 x 1.68 m 1400W Rotary Band. Continuous
Semi Auto (1) | - 0.89 x 0.69 x 1.45m 500W 'L' sealer for film
Vacuum Manual (1) 15-20 scycle +fillingtime | 0.46 x 0.56 x 0.43 m 550W 'L" sealer for film
packing bag Chamber 370 x 380 x 140 | Table model
fed mm
Manual (1-2) 20-24 scycle+fillingtime | 1.18 x 1.17 x 1.05m 4.0W Single chamber machines
Chamber 1000 x 700 x
200 mm
Semi auto (1- | 20-24 scycle 127 x0.95x0.98m 1.5kwW
2) Each chamber 440 x 540 x
160 mm,
Semi auto (1- | 20-24 scycle 162x124%x1.10m 4.0 kW Twin chamber machines
2) Each chamber 610 x 815 x
160 mm
Automatic (1) | - 179x1.09x1.45m 15kw
Chamber 825 x 745 x 180
mm
Automatic (1) | 25-30scycle 231x137%x262m 0.9 kw Belt loaded machines
Chamber 950 x 1110 x
200 mm
Vacuum Automatic (2- | 4scycle 4x0.65x1.63t06.54 | 6t07.5kW
packing reel 6) x0.82x1.70m +
fed (hand Varying chamber areas compressed
loading) air and
285 x 320 x to 620 x 800 water
mm
Tray scaled Semi Auto (1) | 2-4 packs/min 0.77x0.45x0.45m 1kwW
lid
Tray stretch Semi Auto (1 Up to 35 packg/min 298x1.02x1.46m 1.5kwW
wrap + tray filling)
Automatic (1 50-60 packs/min (2.77 10 7.37) x1.36 x 2kwW
+ tray filling) Tray min 120 x 90 x 10 131m
mm
Max. 270 x 230 x 130 mm
Tray shrink Automatic (1 Up to 60 packg/min (4t08)x15x1.8m 12 kw
wrap + tray filling) upwards
Tray Automatic (1 max. 120 packs/min 3.25%x095x%x1.62m 25kw
overwrap + tray filling) Tray min. 80 x 30 x 1 mm
max. 700 x 220 x 100 mm
Fail tray Automatic (1 | Max. 120 packs/min 5.65%0.76 x 1.83m 25kw
lidder + tray filling)
Carton Semi Auto (1) | Upto 60 packs/min (1,83t02.97) x 1.14 x 35kw operator forms cartons
scaling (depends on operator) 1.10
Tray min. 100 x 44 x 22
mm
max. 355 x 266 x 100 mm
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Framhald tafla Al.

Adferd M annafli Framleidslugeta Rymi Orka Athugasemd
lengd x dypt x hasd
Carton Automatic ( + 60 to 120 packs/min (3.60t04.40) x 1. 5kw
forming product Tray min. 100 x 44 x 22 mm 14t02.09 x 1.60 m
loading) max. 355 x 266 x 100 mm + infeed conveyors
Semi Auto (1) Up to 100 packs/min 434%x114x160m | 5kwW
(operator loads Tray min. 100 x 44 x 22 mm + infeed conveyor
product) max. 355 x 266 x 100 mm
Master Manual (1) Varies Bench -
cartontaping | Semi Auto (1) Operates at up to 18 m/min 09x0.7x13m 0.1
Box 75 x 115 mm sg up to any
length x 508 mm sg
Automatic (1) Operates at up to 18 m/min 1.07x1.09x142to | Upto0.8+
box 150 x 114 mm sq up to 224%x1.04%x206m | arinsome
any length x 508 mm sq cases
Master Manual (1) Varies Bench Hand Strap fed by hand
carton operated
strapping - Also air/
polypropylen eectricat
estraps higher
prices 0.8
Semi Auto (1) 17/min, size limited by table 0.90 x 0.56 x 0.78 m Box on table
Automatic 17/min, sizelimited by arch 06x14%x16t006 | 1.2t01.6 Box passes through
500 mm sq up to 1000 mm sq x16x16m arch
Master Semi Auto (1) 40/min, size limited by arm 09x09x%x115m 0.55
carton string swing
tying
Heat Manual (1) - Bench Gas Hand held shrink gun
shrinking
Hesat Automatic Varies Usually incorporated | Varies
shrinking in machines
Stretch wrap Manual (1 + Varies Bench - Dispenser for 400-mm
pallet truck wide film
operator)
Semi Auto 1 + About 30 pallets’h 280x183x244m | 25kW
pallet truck

operator






